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Novità dal mercato

Decanter ad alto rendimento
CBB Decanter presenta l’innovativo 
decanter ad alto rendimento, serie 
I, a giri variabili idraulici. Il moto-
re elettrico fornisce direttamente 
l’energia per la rotazione al tambu-
ro e contemporaneamente aziona 
una pompa idraulica a pistoni che 
alimenta un motore idraulico, il 
quale porta in rotazione la coclea. 
Il sistema di controllo ha come valori 
in ingresso le velocità della coclea 

e del tamburo, questo permette, at-
traverso un controllo in retroazione 
a ciclo chiuso, la gestione istantanea 

della velocità differenziale tra questi due componenti. Grazie al posizio-
namento del motore elettrico e della pompa a pistoni nella parte bassa 
della struttura, si evitano cavitazioni nel sistema idraulico e si hanno 
minori vibrazioni della struttura del Decanter. Il sistema di azionamento 
combinato elettro-idraulico, permette di avere un recupero di energia 
durante il funzionamento a regime della macchina che si traduce in rispar-
mio energetico. CBB Decanter ha scelto di utilizzare una customer card, 
DPC (Decanter Process Controller), con la quale è attrezzato il quadro 
elettrico, appositamente studiata e progettata per la gestione delle sue 
macchine e del relativo impianto di disidratazione fango. La scelta è stata 
valutata per ottimizzare le prestazioni e al tempo stesso per essere più 
competitivi sul mercato. Le parti rotanti della centrifuga sono sostenute 
da due supporti cuscinetti, alloggiati e fissati nel basamento portante, 
costruito in acciaio al carbonio, di alto spessore, dov’è sostenuta e fissata 
anche la carcassa esterna. Il basamento portante, costruito in acciaio 
al carbonio di alto spessore e resistenza, sostiene il motore elettrico di 
trasmissione, montato nella parte inferiore del basamento per evitare 
vibrazioni e cavitazioni della parte idraulica.

Autocampionatori per HPLC  
e LC/MS 
HTA rinnova la propria gamma di autocampionatori per sistemi HPLC e LC/MS. 
HT800L definisce un nuovo standard di performance e flessibilità, essendo 
in grado di gestire sino a 120 vials o 2 micropiastre a temperatura ambiente 
o controllata. Studiato per avere minimo carry-over, include a tal proposito: 
doppio step di lavaggio, lavaggio esterno ed interno dell’ago e lavaggio totale 
della linea. I campioni possono essere diluiti, derivatizzati, mixati, e iniettati in 
modalità microliter pickup o full/partial loop al fine di minimizzare il volume di 
campione usato o per massimizzare riproducibilità e accuratezza. Ideale per 
retrofit e per nuove installazioni. HT310L, derivato dalla versione standard 
HT300L, offre un’autonomia di 10 campioni al fine di contenerne il prezzo. 

HT310L è, in termini economici, una 
valida alternativa all’iniettore manuale 
per gli utilizzatori che si preoccupano 
della riproducibilità e dell’accuratezza. 
Sia HT800L sia HT310L sono compa-
tibili con tutti i sistemi HPLC e LC/MS 
disponibili sul mercato. 

Autocampionatore HT800L reso 
disponibile da HTA

Trattamento di emissioni COV 
DEC Impianti fornisce impianti ‘chiavi in mani’, sistemi e servizi per il 
trattamento di emissioni contenenti COV (composti organici volatili) de-
rivanti da processi produttivi, opera nel settore della depurazione aria, gas 
e liquidi, progettando e realizzando diverse tipologie di sistemi mediante 
tecnologie brevettate. Le unità prodotte recuperano i solventi contenuti 
nelle emissioni gassose industriali, tramite: DEC.RSV™ (adsorbimento su 
carboni attivi, con rigenerazione vapore); DEC.RSG™ (adsorbimento su 
carboni attivi, con rigenerazione gas inerte) e DEC.RSX™, questa innovativa 
tecnologia permette di utilizzare il recupero solventi con rigenerazione 
a gas inerte anche quando si hanno forti presenze di alcoli; il processo 
ha riscosso un notevole successo nell’ambito della stampa flessografica. 
L’azienda fornisce, inoltre, impianti di stoccaggio, sia interrati che fuori terra, 
e distribuzione solventi, resine ed inchiostri alle utenze, nel rispetto delle 
normative vigenti in materia, sistemi di distillazione atmosferici, a pressione 
e sottovuoto. L’azienda si occupa anche dello sviluppo dell’ingegneria di 
stabilimento e, nell’ambito dei servizi offerti, offre la possibilità di effettuare 
audit ambientali, per la misura della quantità e della concentrazione degli 
inquinanti negli effluenti gassosi e nelle aree operative, studi fattibilità, con 
relativi accertamenti di impatto ambientale, acustico e di sicurezza. DEC 
Impianti si avvale di un network operativo presente in oltre 65 Paesi, che 
permette di fornire assistenza immediata e qualificata ai clienti.

Impianto di trattamento delle emissioni 
reso disponibile DEC Impianti

Ricerca, sviluppo e innovazione 
Vent’anni di sperimentazione sul campo che hanno fornito competenza, 
esperienza e professionalità nell’impiantistica finalizzata al trattamento 
dell’aria e in particolar modo all’abbattimento degli odori. LABIO TEST, 
oggi, è in grado di offrire soluzioni mirate alle problematiche di emissioni 
maleodoranti del mondo della produzione industriale, della depurazione civile 
e industriale e dei rifiuti. Le soluzioni disponibili coprono l’intero panorama 
delle tecnologie preposte al trattamento di emissioni odorigene. Dall’utilizzo 
di barriere osmogeniche, all’utilizzo di torri di lavaggio ad umido o a secco, la 
LABIO TEST è in grado di offrire sistemi progettati su misura con specifiche 
soluzioni di supporto e implementazione come coperture in vetroresina, 
aeraulica di adduzione e captazione, ventilazione forzata ecc. La soluzione 
impiantistica protagonista di queti ultimi anni è senz’altro l’unità DKFil® 
(Dry chemical filter). Tale unità, di fatto un sofisticatissimo fisio e chemio-
adsorbitore, si è dimostrata altamente versatile ed adattabile alle più svariate 
tipologie di fonti maleodoranti. Uno dei punti di forza del DKFil® è la capacità 
di ottimizzazione, nei suoi molteplici meccanismi fisici e chimici elementari, 
dell’abbattimento mirato di tutte  quelle sostanze bersaglio odorifere e/o 
inquinanti presenti nell’emissione 
maleodorante. Tale risultato è frut-
to di decennali sperimentazioni 
presso importanti centri di ricerca 
e prove sul campo.

Impianto di trattamento 
aria di LABIO TEST
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